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1 SAKERHET

1

SAKERHET

1.1

Anvandning av symboler

Genomgaende i handboken: Betyder Obs! Var uppmarksam!

N

FARA!
Innebéar fara som, om den inte undviks, omedelbart leder till allvarliga personskador
eller dédsfall.

VARNING!
Innebar potentiell fara som kan resultera i personskada eller dodsfall.

VAR FORSIKTIG!
Innebar fara som kan leda till mindre allvarlig personskada.

> B P

1.2

VARNING!

Innan anvandning, Ias och forstd denna Bruksanvisning och fol]
alla etiketter, arbetsgivarens sakerhetsrutiner och
sakerhetsdatablad (SDS).

Sakerhetsinstruktioner for svetshjalm och filter
med automatisk avblandning

Fore anvédndning
Svetshjdlmen med automatisk avblandning levereras monterad, men innan den kan anvandas ska
féljande utféras:

Justera hjalmen sa att den passar anvandaren.

Kontrollera batteriets ytor och kontakter och rengér dem vid behov.
Kontrollera att batteriet ar i gott skick och korrekt monterat.

Stall in fordréjningstid, kanslighet och morkhetsgrad for tillampningen.

Funktion

Hjalmen ar inte lamplig for lasersvetsning.

Placera aldrig hjalmen och filtret fér automatisk avblandning pa en varm yta.

Hjalmen skyddar inte mot allvarliga stétar.

Hjalmen skyddar inte mot sprangamnen eller fratande vatskor.

Om hjalmen inte blandar av nar bagen tdnds ska du omedelbart avbryta svetsningen och kontakta
ESAB.

Doppa inte filtret i vatten.

Material som kan komma i kontakt med skinnet pa den som bar den kan orsaka allergiska
reaktioner under vissa omstandigheter.

Filtret ska endast anvandas tillsammans med det inre skyddsglaset.

Underhall
Hjalmen ska forvaras svalt, torrt och morkt. Ladda batteriet fore forvaring under en langre tid.

Skydda filtret fran kontakt med vatska och smuts.

o

Rengor filterytan regelbundet med rent vatten och en luddfri trasa eller mikrofiberduk. Anvand
inte starka rengoringsmedel. Hall alltid sensorerna och solcellerna rena med en ren, luddfri trasa
eller mikrofiberduk.

Ersatt ett sprackt/repat/skadat framre skyddsglas regelbundet. Undvik att stalla ner hjalmen direkt
pa skyddsglaset for att undvika att skyddsglaset skadas i fortid.
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1 SAKERHET

+ Oppna aldrig och manipulera aldrig med filtret. Det finns inga delar inuti som kan servas av
anvandaren.

» Gor inga modifieringar av varken filtret eller hjalmen, savida det inte anges i den har handboken.

* Anvand endast reservdelar som anges i denna handbok.

» Ej auktoriserade modifieringar och reservdelar gor att garantin upphor att galla och utsatter
anvandaren for personskador.

* Anvand inte I6sningsmedel pa filterskarmen eller hjalmkomponenterna.

1.3  Sadkerhetsatgarder

VARNING!

Sakerhetsatgarderna ar till for ditt skydd. Det ar en sammanfattning av férebyggande
information fran upplysningarna i avsnittet Ytterligare sakerhetsinformation. Innan du utfor
nagon installation eller nagot arbete maste du lasa och folja sékerhetsforeskrifterna nedan
samt alla andra handbdécker, datablad fér materialsakerhet, etiketter osv. Om du inte foljer
sakerhetsforeskrifterna kan det leda till personskador eller dédsfall.

SKYDDA DIG SJALV OCH ANDRA
:'ﬂ é: Vissa svetsnings-, skarnings- och mejslingsprocesser ar bullriga och kraver

Ol g horselskydd. Precis som solen, avger bagen ultraviolett (UV) och annan
stralning och kan skada hud och 6gon. Het metall kan orsaka brannskador.
Utbildning i korrekt anvdndning av processer och utrustning ar nédvandig
for att forhindra olyckor. Darfor:

1. Bar en svetshjalm utrustad med lampliga filternivaer for morklaggning for att skydda ansikte och
O0gon nar du svetsar eller tittar pa.

2. Anvand alltid skyddsglas6gon med sidoskydd i alla arbetsomraden, dven om svetshjalmar,
svetsskarmar och skyddsglasdgon ocksa kravs.

3. Anvand en svetsskarm med ratt filter och tackplattor for att skydda 6égon, ansikte, hals och 6ron fran
gnistor och stralar fran bagen vid arbete eller observation. Varna personer i narheten att inte titta pa
bagen och att inte utsatta sig sjalva for stralarna fran den elektriska bagen eller den heta metallen.

4. Anvand flamsakra kraghandskar, kraftig langarmad skjorta, byxor utan uppslag, skor med héga
skaft och svetshjalm eller keps som skydd, for att skydda mot ljusbagar och heta gnistor eller het
metall. Ett flamsakert forklade kan ocksa vara bra som skydd mot utstralande varme och gnistor.

5. Heta gnistor eller metall kan lagga sig i upprullade &rmar, byxuppslag eller fickor. Armar och kragar
ska hallas knappta och undvik 6ppna fickor pa kladernas framsida.

6. Skydda annan personal fran ljusbagar och heta gnistor med en lamplig skiljevagg eller gardiner
som inte ar brandfarliga.

7. Anvand dubbla skyddsglasdgon nar du hackar bort slagg eller slipar. Slagg som hackas kan vara
hett och flyga langt. Personer i narheten ska ocksa bara dubbla skyddsglaségon.

F\“\\E BRANDER OCH EXPLOSIONER

Varme fran lagor och bagar kan starta brander. Hett slagg eller gnistor kan
ocksa orsaka brander och explosioner. Darfor:

1. Skydda dig sjalv och andra fran flygande gnistor och het metall.

2. Ta bort allt brannbart material ordentligt fran arbetsomradet eller tack 6éver materialet med ett
skyddande 6verdrag som inte ar brandfarligt. Brannbara material ar t.ex. tra, tyg, sagspan, flytande
och gasformiga branslen, I6sningsmedel, farg och skyddspapper osv.

3. Heta gnistor eller het metall kan na sprickor eller skrevor i golv eller vaggdppningar och orsaka en
dold pyrande brandhard eller brander pa vaningen under. Se till att sddana 6ppningar skyddas mot
heta gnistor och metall.

4. Svetsa, skar eller utfér inga andra heta arbeten forrén arbetsstycket har rengjorts helt fran &mnen
pa arbetsstycket som kan avge brandfarliga eller giftiga angor. Utfér inte heta arbeten pa slutna
behallare, de kan explodera.
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1 SAKERHET

5. Ha brandslackningsutrustning till hands som omedelbart kan anvandas, t.ex. tradgardsslang,
vattenhink, sandhink eller en barbar brandslackare. Se till att du ar utbildad i att anvanda den.

6. Anvand inte utrustning som Overskrider markvardena. En dverbelastad svetskabel kan till exempel
Overhettas och utgdra en brandrisk.

7. Nar arbetet ar slutfort ska du kontrollera arbetsomradet for att sakerstalla att det inte finns heta
gnistor eller het metall kvar som kan orsaka en brand senare. Anvand brandvakt vid behov.

ELEKTRISK STOT
J e

Kontakt med stromfoérande elektriska delar och jord kan orsaka allvarliga
personskador eller dodsfall. Anvand INTE vaxelstrom nar du svetsar i

fuktiga omraden dar du har begransad rorlighet eller dar det finns en risk att
falla. Darfor:

1. Se till att stromkallans ram (chassi) ar ansluten till den ingaende stromférsérjningens jordsystem.

2. Anslut arbetsstycket till ett bra elektriskt jordat uttag.

Anslut arbetskabeln till arbetsstycket. En dalig eller saknad anslutning kan utsatta dig eller andra for

en dodlig stot.

Anvand val underhallen utrustning. Byt ut slitna eller skadade kablar.

Hall allt torrt, inklusive klader, arbetsomrade, kablar, brannare/elektrodhallare och stromkalla.

Se till att alla kroppsdelar ar isolerade fran bade arbetsstycket och jordningen.

Sta inte direkt pa metall eller marken nar du arbetar i tranga eller fuktiga utrymmen. Sta pa torra

brador eller pa en isolerande plattform och anvand skor med gummisula.

8. Ta pa torra, hela handskar innan du slar pa strémmen.

9. Stang av strdmmen innan du tar av handskarna.

10.Se ANSI/ASC Standard Z49.1 for specifika jordningsrekommendationer. Missta inte arbetskabeln
for en jordkabel.

w

No ok

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT

Kan vara farligt. Elektrisk strom som flodar genom en ledare orsakar
:?: , \ begrinsade elektriska och magnetiska falt (EMF). Svets- och skarstrom
— skapar EMF runt svetskablar och svetsmaskiner. Darfor:

1. Svetsare med pacemaker boér radfraga sin lakare innan svetsning genomfors. EMF kan stora vissa
pacemakers.
2. Exponering for EMF kan ha andra effekter pa halsan som annu ar okanda.

3. Svetsare bor anvanda foljande metoder for att minimera exponering fér EMF:
a) Dra ihop elektroden och arbetskablarna. Fixera dem med tejp om mdjligt.

b) Snurra aldrig svetspistolen eller kablar runt din kropp.

c) Placera inte din kropp mellan svetspistolen och kablar. Dra kablar pa& samma sida av din kropp.
d) Anslut arbetskabeln till arbetsstycket sa néra det omrade som skall svetsas som méjligt.

e) Hall svetsstromkalla och kablar sa langt bort fran kroppen som mdjligt.

ROK OCH GASER

Rok och gaser kan orsaka obehag eller skada, sarskilt i trdnga utrymmen.
Skyddsgaser kan orsaka kvavning. Darfor:

1. Undvik att ha huvudet i svetsroken. Andas inte in rék och gaser.

2. Se alltid till att ha tillracklig ventilation i arbetsomradet med hjélp av naturliga eller mekaniska
resurser. Svetsa, skar och mejsla inte pa material som galvaniserat stal, rostfritt stal, koppar, zink,
bly, beryllium eller kadmium om inte bra mekanisk ventilation tillhandahalls. Andas inte in rok fran
dessa material.

3. Arbeta inte i narheten av avfettnings- och sprayarbeten. Varmen eller bagen kan reagera med
klorerade kolvateangor och bilda fosgen, en mycket giftig gas, och andra irriterande gaser.
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1 SAKERHET

4. Om tillfallig irritation uppstar i 6gon, nasa eller hals under arbetet ar detta en indikation pa att
ventilationen inte ar tillracklig. Stoppa arbetet och vidta nédvandiga atgarder for att forbattra
ventilationen i arbetsomradet. Fortsatt inte att arbeta om fysiska obehag kvarstar.

5. Se ANSI/ASC Standard Z49.1 for specifika ventilationsrekommendationer.

6. WARNING: Nar denna produkt anvands for svetsning eller skarning alstrar den rok eller gaser som
innehaller kemikalier som i delstaten Kalifornien ar kanda for att orsaka fosterskador och i vissa fall
cancer (California Health & Safety Code §25249.5 et seq.)

HANTERING AV GASBEHALLARE

Om behallarna hanteras felaktigt kan de brista och slappa ut mycket gas. En
plotslig spricka i behallarens ventil eller avlastningsanordningen kan
orsaka personskada eller déda. Darfor:

1. Placera behallarna pa avstand fran varme, gnistor och lagor. Sla aldrig pa en bage pa en behallare.

2. Anvand ratt gas for processen och anvand ratt tryckregulator som ar avsedd for att drivas fran
behallaren med komprimerad gas. Anvand inte adaptrar. Se till att slangar och kopplingar ar i gott
skick. Folj tillverkarens bruksanvisningar for montering av regulatorn pa en behallare med
komprimerad gas.

3. Fast alltid behallarna i uppratt I1age med kedja eller rem pa ldmpliga handtruckar, underreden,
bankar, vaggar, stolpar eller stall. Fast aldrig cylindrarna vid arbetsbord eller fast inredning dar de
kan bli en del av en elektrisk krets.

4. Hall cylinderventilerna stangda nar de inte anvands. Lat ventilskyddslocket sitta pa plats om
regulatorn inte ar ansluten. Sakra och flytta cylindrarna med hjalp av Iampliga handtruckar.

~@f
P10

Hall alla dérrar, paneler, skarmar och luckor stdngda och se till att de sitter pa plats ordentligt.
Stang av motorn eller drivsystemen innan du installerar eller ansluter enheten.
Endast kvalificerade personer bor vid behov ta bort kapor f6r underhall och felsdkning.

Foérhindra oavsiktlig start av utrustningen medan service utférs genom att koppla loss den negativa
(-) batterikabeln fran batteriet.

Hall hander, har, I16ssittande klader och verktyg borta fran rorliga delar.
6. Satt tillbaka paneler eller luckor och stdnga dorrar nar servicen ar klar och innan motorn startas.

RORLIGA DELAR

Rorliga delar sasom fldktar, rotorer och remmar kan orsaka
skador. Darfor:

PN~

o

VARNING!
FALLANDE UTRUSTNING KAN SKADA

* Anvand endast lyftéglan for att lyfta enheten. Anvand INTE I6pverk, gasbehallare eller
andra tillbehdr.
* Anvand utrustning med tillracklig kapacitet for att lyfta och stddja enheten.

« Om du anvander lyftgafflar for att flytta enheten ska du se till att gafflarna ar tillrackligt langa
och stracker sig bortom enhetens motsatta sida.

« Hall kablar och sladdar borta fran fordon i rérelse vid arbete pa en upphdjd plats.

0448 599 001 -7 - © ESAB AB 2026



1 SAKERHET

VARNING!
UNDERHALL AV UTRUSTNING

Defekt eller felaktigt underhallen utrustning kan orsaka skador eller dédsfall. Darfor:

1. Lat alltid kvalificerad personal utféra installation, fels6kning och underhall. Utfér inte nagot
elektriskt arbete om du inte ar kvalificerad att utféra sadant arbete.

2. Innan du utfor nagot underhallsarbete inuti en strémkalla, koppla bort strémkallan fran
inkommande stréom.

3. Underhall kablar, jordledare, ledningar, natsladd och strémférsoérjning sa att de ar i sakert
skick. Anvand inte utrustningen i defekt skick.

4. Anvand inte utrustning eller tillbehor pa olampligt satt. Férvara utrustning pa sakert avstand
fran varmekallor sdsom ugnar, vata férhallanden sasom vattenpdlar, olja eller fett, fratande
atmosfarer och hart vader.

5. Behall alla sakerhetsanordningar och inkapslingar pa plats och i bra skick.

6. Anvand endast utrustningen for dess avsedda andamal. Modifiera inte pa nagot satt.

A VARNING!

SVETSHJALMSKRITERIER

1. Skyddet enligt Z87.1 ges endast om du har monterat produkten enligt tillverkarens
instruktioner.

2. Skyddsglaségon mot partiklar med hog hastighet som bars dver oftalmiska
standardskyddsglaségon kan dverféra stétar och darmed innebara en fara for dig.

3. Om bokstaven for stétskydd foljs av bokstaven "T” kan du anvanda skyddsglaségonen for
skydd mot partiklar med hog hastighet vid extrema temperaturer. Om bokstaven for
stotskydd foljs av bokstaven "T” bor du endast anvanda skyddsglaségonen for skydd mot
partiklar med hog hastighet vid rumstemperatur.

4. Du bor kontrollera hela skyddet visuellt fére varje anvandning.

5. Det har skyddet ar lampligt for huvudform 1-M.

6. Skyddet kan paverka igenkanningen av farger och identifiering av signalljus.

7. Du far inte anvanda skydd som har utsatts for stotar. | sa fall maste du kassera och byta
dem.

8. Om inte samma stotskyddssymbol finns pa bade linsen och bagen galler den lagre nivan for
hela skyddet.

9. Skyddet som motsvarar kodnumret/-bokstaven "7”, "9” eller "CH” galler endast for hela

skyddet om samma symbol finns pa bade linsen och bagen.

10. Inte Iampligt for korning.
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1 SAKERHET

VAR FORSIKTIG!
YTTERLIGARE SAKERHETSINFORMATION

For mer information om sakerhetsatgarder for elektrisk bagsvetsning och
skarutrustning, be din aterforsiljare om ett exemplar av "Forsiktighetsatgarder och
sdkra metoder for bagsvetsning, -skdarning och -mejsling” formular 52-529.

Foljande publikationer reckommenderas:

* ANSI/ASC Z49.1 - “Safety in Welding and Cutting”

*+  AWS C5.5 - “Recommended Practices for Gas Tungsten Arc Welding”

*  AWS C5.6 - “Recommended Practices for Gas Metal Arc welding”

*  AWS SP - “Safe practices” - Reprint, Welding Handbook

* ANSI/AWS F4.1 - “Recommended Safe Practices for Welding and Cutting of Containers
That Have Held Hazardous Substances”

*« OSHA 29 CFR 1910 - "Safety and health standards"

« CSA W117.2 - "Code for safety in welding and cutting"

* NFPA Standard 51B, “Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot Work"

» CGA Standard P-1, “Precautions for Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders”
* ANSI Z87.1, "Occupational and Educational Personal Eye and Face Protection Devices"

1.4  Californa Proposition 65-varning

A VARNING!
Svets- och skarutrustning ger ifran sig rok eller gaser som innehaller kemikalier som i
delstaten Kalifornien ar kédnda for att orsaka fosterskador och, i vissa fall, cancer. (California
Health & Safety Code Section 25249.5 et seq.)

A VARNING!
Denna produkt kan utséatta dig for kemikalier, inklusive bly, som i delstaten Kalifornien ar kédnda
for att orsaka cancer och fosterskador eller andra reproduktionsskador. Tvatta handerna efter
anvandning.

Mer information finns pa www.P65Warnings.ca.gov.

1.5 Information om regler och bestammelser

Var uppmarksam pa att andringar eller modifieringar som inte uttryckligen godkants av den part som
ar ansvarig for 6verensstammelse kan upphava anvandarens befogenhet att anvanda utrustningen.

Denna enhet éverensstammer med avsnitt 15 i FCC-bestammelserna. Anvandning far ske under
féljande tva férutsattningar:

(1) Denna enhet far inte orsaka skadliga storningar.

(2) Denna enhet maste acceptera alla mottagna stérningar, inklusive stérningar som kan ha oénskad
funktionspaverkan.
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2 INLEDNING

2 INLEDNING

Sentinel A70 PRO ar en svetshjalm med lag vikt avsedd for anvandning vid elektrisk bagsvetsning
som skydd mot UV-/IR-strélar, vdrme och gnistor i alla 1agen fran klart till mérkt. Svetshjalmarnas
morkhetsgrader har valts for att undvika 6gonskada orsakad av svetsbagen. Hjalmen behdver inte
fallas upp eller ned under svetsning, s& bada handerna halls fria.

ESAB har ett sortiment av tillbehor for svetsning och personlig skyddsutrustning till salu.
Kontakta din ESAB-aterforsaljare eller bes6k var webbplats for bestéllningsinformation.

2.1 Anvandningsomrade

Svetshjalmen Sentinel A70 PRO kan anvandas for féljande tillampningar:

* Elektrod

« MIG

« Mag

« TIG (>=3A)

Svetshjalmen Sentinel A70 PRO lampar sig inte for anvandning vid tillampningar med lasersystem
eller gassvetsning (oxyacetylen). Svetsfiltret far inte anvandas fér andra andamal an bagsvetsning.
Anvand aldrig hjalmen som solglasdgon vid kdrning eftersom detta kan leda till att fargerna pa
trafikljusen uppfattas pa ett felaktigt satt.

Det automatiska svetsfiltret fungerar bra i extremt svagt ljus och mycket starkt solljus.

2.2 Morkhetsgrader

Svetshjalmen Sentinel A70 PRO far endast anvandas i samband med bagsvetsning. Fdljande tabell
visar hur du valjer den lampligaste mérkhetsgraden:

Current internally in amperes

_ 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Welding process 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

NN

B i 9 10 1 12 13 14

Fluked stick electrodes

MIG / Matal-Inert-Gas Argon (Ar/He)
Steels, alloyed steels, 10 11 12 13 14

Copper & its alloys etc.

MIG / Metal-Inert-Gas Argon (Ar/He)
Aluminium, copper, nickel 1 0 1 1
And other alloys.

12 13 14 15

TIG / Tungsten-Inert Gas Argon (Ar/H2) (Ar/He)
All weldable metals such as steels, aluminium, 9 10 11 12 13
Copper, nickel and their alloys.

MAG / Metal-active Gas (Ar/C0202) (Ar/Co2/He/H2)
c Steal, hardened & d steels 10 1 12 13 14 15
Cr-Ni-steel, Cr-steel & other alloyed steels.

Electric arc compressed air joining 10 1 12 13 14 15

(Melt joining) carbon electrodes (02)
Flame grooving compressed air (02)

Plasma cutting (fusion cutting)
All weldable metals see WIG 11 12 13
Center and outer gas: Argon (Ar/H2) (Ar/He)

e s lel7 |8 o] 10 | 11 12 13 14 15

Center and outer gas: Agon (Ar/H2) (Ar/He) 4

1 5 15 30 | 60 | 100 | IJO 200 lSO | 300 l400 l 501 | |
0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

() Som en tumregel, bérja med en morkhetsgrad som ar fér mérk och ga sedan over till en ljusare
morkhetsgrad som ger tillracklig sikt 6ver svetsomradet utan att ga under minimum. Vid svetsning eller
skarning med gas dar brannaren producerar ett starkt gult ljus ar det lampligt att anvanda ett filterglas
som absorberar det gula eller natriumlinjen i det synliga ljuset fran driften (spektrum).

(2 Dessa varden galler dar den faktiska bagen syns. Erfarenheten har visat att lattare filter kan
anvandas nar bagen doljs av arbetsstycket. Data fran ANSI Z49.1-2005.
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2 INLEDNING

2.3 Certifiering och kontrolletiketter

C€

Market for europeisk dverensstammelse.

Detta bekraftar att produkten uppfyller kraven i férordningen 2016/425 om personlig skyddsutrustning.

24

Svetshjalm

Forklaring av certifieringsmarkningar

EN ISO 16321: 16321 ESAB W15 E 1-M CE

16321 = standardens nummer

ESAB = tillverkarkod

W15 = hégsta moérkhetsgradsnummer for svetsfiltret

E = slagniva (120 m/s)

1-M = huvudstorlek

CE = europeisk dverensstammelse

Framre/inre tackglas
EN ISO 16321: ESAB 1 E CE

ESAB = tillverkarkod

1 = férbattrad optisk prestanda

E = slagniva (120 m/s)

CE = europeisk dverensstammelse

Filter for automatisk avblandning
EN ISO 16321: 16321 ESAB W3/5-13 V1 CE

16321 = standardens nummer

0448 599 001

ESAB = tillverkarkod

W = svetsfilter

3 = nummer i skalan for ljust lage

Den hér hjalmen har testats och certifierats av:

Huettfeldstrasse 50, Obere Bahnstrasse 74

ECS GmbH

73430 AALEN, TYSKLAND

Nummer fér anmalt organ: 1883

-1 -
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3 TEKNISKA DATA

3 TEKNISKA DATA

Mattl x b x h 280 x 286 x 332 mm

Vikt 900 g

Optisk klass ISO V1

Siktomrade 123 x 76 mm

Bagsensorer 4

Ljust lage DIN 3

Sliplage DIN 3

Svetslage Morkhetsgradsnr fran 5-9/9—-13

Reglering av mérkhetsgrad Invéndig och yttre digital styrning

Strom pa/av Automatisk Pa/Av

Reglering av kénslighet Digital styrning i 10 steg (inre och yttre)

UV-/IR-skydd Upp till mérkhetsgrad DIN 16 vid all anvandning

Stréomférsorjning Solceller. Uppladdningsbart litiumjonbatteri

Omkopplingstid 1/25 000 s fran ljust till morkt

Slipning Ja — med uppfallbar ADF-utformning

Skarning Valbar fran morkhetsgrad 5-13

Fordrojning (morkt till ljust) Digital styrning i 10 steg (inre och yttre) fran
0,1~0,9 s

Lag stromstyrka TIG-klassad =23 ampere

Arbetstemperatur -10 °C till 65 °C

Forvaringstemperatur -20 °C till 85 °C

Godkanda certifieringar CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1
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4 DRIFT OCH HANDHAVANDE

4 DRIFT OCH HANDHAVANDE

4.1 Batteriindikator

Detta filter for automatisk avblandning (ADF) drivs av ett uppladdningsbart batteri.
Symbolen ®= visar aktuell status for batteriet.

Ladda batteriet nar indikatorsymbolen visar < och den réda lysdioden o= lyser med fast sken.

4.2 Ladda batteriet

VARNING!
Ladda batteriet helt fore forsta anvandningen! Ladda batteriet nar batteriindikatorn visar lag
batteriniva.

1) Leta reda pa USB-C-laddningsporten.
2) Oppna skyddslocket pa laddningsporten.

3) Ladda med den medfdljande USB-C-kabeln som ar ansluten till en stromkalla pa 5 V/2 A.

ADF-skarmen visar laddningsstatus.

4.3 Aktivera LCD-skarmen

1) Tryck pa valfri knapp pa ADF-installningspanelen eller tryck pa den yttre knappen for att
aktivera LCD-skarmen.

LCD-skarmen slacks automatiskt efter 3 sekunder om inga knappar trycks in. Symboler pa
LCD-skarmen lyser upp med ett gult block under justeringen.

4.4  Yttre styrfunktion for lasning/upplasning

VARNING!
Las upp den yttre styrfunktionen nar du anvander den yttre styrningen!
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4 DRIFT OCH HANDHAVANDE

1) Tryck pa den yttre knappen, enligt féljande bild, for att lasa upp den yttre styrfunktionen.

Den yttre styrfunktionen lases nar LCD-skarmen ar tom eller inaktiv.

4.5 Instédllning av morkhetsgradsnummer

Val av morkhetsgrad kan endast justeras nar svetslaget anvands.

1) Valj Welding mode (svetslage) genom att trycka pa den yttre knappen i mer @n 2 sekunder
eller tryck pa knappen Mode (lage) pa den invandiga ADF-installningspanelen.

2) Valj morkhetsgradsnummer genom att trycka pa den yttre knappen pa skalet eller tryck pa
knappen Set (stéll in) pa den invandiga ADF-installningspanelen. Mérkhetsgradsnumret
lyser upp med ett gult block nar installningen ar klar for justering.

3) Vrid den yttre ratten for att justera mérkhetsgrad fran 5-13, eller tryck pa [l for att 6ka
morkhetsgradsnumret eller pa [Z for att minska morkhetsgradsinstaliningen pa den
invandiga ADF-installningspanelen.

4) Val;j ratt morkhetsgrad for svets- eller skarmetoden enligt tabellen for mérkhetsgradsnivaer
i denna bruksanvisning.

4.6 Installning av kanslighet

Kansligheten kan endast justeras nar svetslaget anvands.

1) Valj Welding mode (svetslage) genom att trycka pa den yttre knappen i mer 8n 2 sekunder
eller tryck pa knappen Mode (lage) pa den invandiga ADF-installningspanelen.

2) Valj kanslighetsinstalining genom att trycka pa den yttre knappen tills installningen Sens
(kanslighet) lyser upp i gult eller tryck pa knappen Set (stall in) pa den invéndiga
ADF-installningspanelen.

3) Vrid den yttre ratten for att justera kanslighetsnivan fran niva 1-10 eller tryck pa [ for att
Oka kanslighetsnivan och pa |7 fér att minska kanslighetsnivan pa den invandiga
ADF-installningspanelen.

Kanslighetsinstallningen gér ADF:en mer eller mindre kanslig for ljusbagar fér olika svetsmetoder.

» Lag kanslighet ar lamplig vid anvandning utomhus dar mycket starka ljusférhallanden i
omgivningen/miljén forekommer, och med hégre stromstyrka vid MMA- och FCAW-svetsning.

+ Hog kanslighet ar lamplig vid svetsning med Iag stromstyrka som vanligtvis anvands vid TIG- eller
MIG-svetsning.

* Under normala svetsforhallanden rekommenderas en installning med hogre kanslighet.

4.7 Installning av fordrojning

Kansligheten kan endast justeras nar svetslaget anvands.
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4 DRIFT OCH HANDHAVANDE

1) Valj Welding mode (svetslage) genom att trycka pa den yttre knappen i mer 8n 2 sekunder
eller tryck pa knappen Mode (lage) pa den invandiga ADF-installningspanelen.

2) Valj kanslighetsinstalining genom att trycka pa den yttre knappen tills instéllningen Delay
(fordrojning) lyser upp i gult eller tryck pa knappen Set (stall in) pa den invandiga
ADF-installningspanelen.

3) Vrid den yttre ratten for att justera fordrgjningsnivan fran niva 1-10 eller tryck pa [ for att
oka fordréjningsnivan och pa (@ for att minska kanslighetsnivan pa den invandiga
ADF-installningspanelen.

Fordrojningsinstallningen justerar hur lang tid det tar for ADF:en att ljusna och aterga till mérkhetsgrad
3 efter svetsning.

» Den langsta tiden ar cirka 0,9 sekunder beroende pa svetspunktens temperatur och installd
morkhetsgrad. Den har installningen lampar sig for svetsning med hog stromstyrka dar en efterglod
férekommer efter svetsningen.

* Den kortaste tiden ar cirka 0,1 sekunder beroende pa svetspunktens temperatur och installd
morkhetsgrad. Den har instéllningen 1ampar sig for haftsvetsning eller produktionssvetsning med
korta svetsintervaller.

4.8 Skarningslage

1) Valj Cutting mode (skarningslage) genom att trycka pa den yttre knappen i mer an 2
sekunder eller tryck pa knappen Mode (lage) pa den invandiga ADF-installningspanelen.

Cutting (skarning) visas pa den invandiga skarmen for att indikera valt lage och en grén
lysdiod blinkar kontinuerligt.

2) Vrid den yttre ratten for att justera mérkhetsgradsnumret fran 5-13 eller valj
morkhetsgradsnummer fran 513 genom att trycka pa (2 och [Z) pa den invandiga
ADF-installningspanelen.

3) Tryck pa den yttre knappen i mer @n 2 sekunder pa skalet eller tryck pa knappen Mode
(lage) pa den invandiga ADF-installningspanelen for att aterstalla ADF:en till Welding mode
(svetslage).

4.9 Spara parametrar till minnesinstallningar

Det gar att spara instéllningsparametrarna i en minnesinstallning. Anvandare kan hamta ett minne nar
som helst. Systemet kan spara upp till 20 parameteruppsattningar. Ta till exempel minnesinstallning 1:

1) Stall in morkhetsgrad, kanslighet och fordrojning enligt de tidigare angivna stegen.

2) Tryck pa knappen = pa ADF-instéIIningspanqlgn i mer an tva sekunder och valj minne
installt pa lage 1 genom att trycka pa [l eller (.
3) Tryck pa knappen Set (stall in) eller pa den yttre knappen.

Minnespositionen blir position 1.

4) MINNE 2 till MINNE 20 kan stéllas in pa samma satt.

Anvandaren kan hamta minnesinstallningen genom att forst valja minnesposition via ett
kort tryck p4 MEMORY (minne) och sedan vilja 6nskat minnesnummer via 2] och [@. ADF
andrar automatiskt till den valda instéllningen fran minnet efter 10 sekunder.
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4 DRIFT OCH HANDHAVANDE

410 Alternativa installningar

1) Tryck pa knappen Set (stéll in) pa den invandiga ADF-installningspanelen i mer &n 2
sekunder for att 6ppna menyn med alternativa installningar.

2) Tryck pa knapparna [ och [ for att valja olika parameterinstallningar.
a) Skarmslackare

Valj On/Off (pa/av) genom att trycka pa knapparna (2 och [@ och tryck sedan pa Set
(stall in) for att bekrafta och avsluta.

Nar On (pd) valjs visar LCD-displayen en 24-timmarsklocka.

Menu Screen Saver
=0
ARC Off 13 : 54
Clock
Battery

b) ARC — inspelning av svetsbage

ARC (ljusbage) anvands for att registrera hur lange ADF:en har varit i ett morkt eller
aktivt 1age.

Valj en annan funktion genom att trycka pa knapparna () och [@ och avsluta genom att
trycka pa knappen Set (stéll in) efter att ha valt ikonen Exit (avsluta).

Duration (varaktighet) = total aktiveringstid féor ADF:en under en dag. Denna installning
raderas och aterstalls till 0 vid midnatt. Tryck pa Set (stéll in) for att ta bort alla data.

Display (skarm) = registrerad total svetsningstid. Detta visas i LCD-skdrmens vanstra
hoérn nar On (pa) valjs.

Recent (senaste) = total aktiveringstid for ARC under 7 dagar. Tryck pa Set (stéll in) for
att granska data.

ARC 2271s Welding { Recently
Duration: 230.3s
Display: On Exit
Recently 4 95 9

Exit "Sens. Shade Delay

c) Bluetooth

Bluetooth ar tillgéngligt for anslutning av hjalmfunktioner till en mobil enhet. Hjalmen kan
anvandas med ESAB:s mobilapp for att andra instéllningar pa hjalmen, visa data och
hitta anvandbara onlineverktyg. Vaxla Bluetooth-funktionen On/Off (pa/av) genom att
trycka pa knapparna (2l och (@ for att vélja och tryck sedan pa Set (stall in) for att
bekrafta och avsluta. LCD-displayen har en Bluetooth-ikon nar funktionen ar installd pa

On.
am ETE
d) Klocka

Stall in aktuellt datum och klockslag genom att trycka pa knapparna (2l och [@ for att 6ka
och minska det valda véardet. Stall in varden efter Ar -> Manad -> Dag -> Timme ->
Minuter -> Spara och avsluta/Avsluta i foljd genom att trycka pa knappen Set (stéll in).

Clock ’ Saving
- Save and Exit

B-12-30 Exit
13 : 55
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4 DRIFT OCH HANDHAVANDE

e) Batteri

Batterifunktionen visar den faktiska batterispanningen i realtid. Avsluta genom att trycka
pa knappen Set (stéll in).

Battery

Vol:3.162 v

f) Information
Informationsfunktionen visar tillhérande certifikat som hjalmen ar testad enligt.

Avsluta genom att trycka pa knappen Set (stall in).

e
16321ESABW3/5-13V1
+TIGCE ANSI/SEA Z87.1
ESBAZ94.3ASNZS1338.1

411 Anvanda arbetsbelysningen

LED-arbetsbelysningen langst ned pa huvudskalet drivs av ett eget AA-batteri, som sitter pa baksidan
av huvudbindslet.

1) Tryck pa knappen ovanpa batterifacket for att tdnda eller slacka arbetsbelysningen.

Nar en bage eller starkt omgivande ljus upptécks slacks arbetsbelysningen automatiskt och
tands igen nar ljusbagen &r klar eller omgivningsférhallandena blir mérkare. Detta ger
batteriet en livslangd av hdg kvalitet.

2) Nar du ska satta i eller byta ut AA-batteriet lyfter du locket till batterifacket sa att du
kommer at batteriet.

412 Ta bort och montera ADF:ens fallbara skal

Sentinel A70 PRO-hjalmen kan anvandas som sliphjalm genom att falla upp det yttre ADF-skalet eller
genom att ta bort det yttre ADF-skalet helt. Om skalet tas bort blir konfigurationen battre under langre
slipning eller annat efterbehandlingsarbete.

VARNING!
Svetsa endast nar ADF-skalet ar monterat och i nedsankt lage!

Ta bort det yttre ADF-skalet
1) Lyft upp det yttre ADF-skalet.

2) Tryck pa bada de 6vre knapparna pa utsidan av huvudskalet.
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4 DRIFT OCH HANDHAVANDE

3) Tryck pa bada knapparna och skjut det yttire ADF-skalet framat for att ta bort det.

Montera det yttre ADF-skalet

1) Utfér borttagningen i omvand ordning genom att skjuta in ADF-skalet i styrsparen. Det yttre
ADF-skalet maste vara i upphojt lage.

2) Det yttre ADF-skalet klickar pa plats pa bada sidorna av huvudskalet nar det sitter korrekt.

3) Se till att det yttre ADF-skalet sitter fast ordentligt fore svetsning eller skédrning.

413 Justera hjalmens passform

Justera huvudbandets omkrets

1) Vrid pa ratten (1) pa baksidan av huvudbandet for att gora den totala omkretsen storre eller
mindre.

Detta kan goras nar du har hjalmen pa och gor att du enkelt kan dra at och justera bandet
pa mikroniva sa att hjalmen sitter stadigt pa huvudet utan att sitta for hart.

2) Om huvudbandet sitter for hogt eller for lagt pa huvudet, justerar du remmarna (4) som gar
Over huvudet.
a) Lossa bandets dnde genom att féra laspinnen genom bandets hal.
b) Skjut de tva delarna av bandet till en stdrre eller mindre bredd efter behov.
c) Tryck laspinnen genom det ndrmaste halet.

Justera avstandet mellan hjalmen och ansiktet

1) Tryck och hall in skjutreglagets lasmekanism (3) pa bada sidor for att skjuta huvudbindslet
fram och tillbaka inuti hjalmen.
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4 DRIFT OCH HANDHAVANDE

2) Se till att skjutreglaget ar last i ratt Iage och kontrollera att avstandet mellan linsen och
bada 6gonen ar lika stort. Pa sa satt undviker du problem med ojdmn morkhetsgrad i ADF.

Justera synvinkelns lage

1) Installiningen av lutning sitter pa hoger sida av hjalmen.

2) Lossa den hogra spanningsratten (2) pa huvudbindslet och justera spaken framat eller
bakat till 6nskad position.

3) Dra at den hdgra spannratten pa huvudbindslet igen.
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5 UNDERHALL

5 UNDERHALL

5.1 Byta ut slipglaset

Byt ut slipglaset om det ar repat eller skadat.

1) Tryck pa de nedre knapparna pa bada sidorna av skalet och ta bort slipglaset genom att
dra framat.

2) Satt bara in bada sidorna i sparen for att montera slipglaset. Slipglaset lases automatiskt
nar det monteras pa ratt satt, och ett klick hors.

5.2 Byta ut det yttre ADF-tackglaset

Byt ut det yttre ADF-tackglaset om det ar repat eller skadat.

1) Dra i det framre hallarfastet fran bada sidor for att ta bort hallaren.

2) Ta bort tackglaset genom att ta tag i glaset upptill och dra framat.

3) Placera ett nytt glas i skalet genom att forsiktigt boja glaset och satta vanster och héger
kant i skarorna pa ADF-skalet.

4) Satt tillbaka det framre hallarfastet.

5.3 Byta ut det inre ADF-tackglaset

Byt ut det inre ADF-tackglaset om det ar repat eller skadat.

1) Ta bort det yttre ADF-skalet enligt anvisningarna i avsnittet "Ta bort och montera ADF:ens
fallbara skal”.

2) Lyft det invandiga ADF-tackglaset vid férdjupningen hégst upp pa ADF:en. Den inre
tacklinsen boéjs uppat och lossnar fran kassetten.

3) Nar du ska montera ett nytt inre tackglas bojer du forsiktigt glaset och satter vanster och
hdéger kant i hallarens faste.
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5 UNDERHALL

54 Byta ut LED-arbetsbelysningens tackglas

Byt ut LED-arbetsbelysningens tackglas om det ar skadat.

1) Ta bort tackglaset genom att dra ut det med hjalp av skaran pa glaset, langst ned i mitten.

2) Satt tillbaka ett nytt tdckglas genom att fora in bada kanterna i fastet.

5.5 Byta ut filtret for automatisk avblandning (ADF)
och batterifacket

1) Ta bort yttre skydd och yttre tackglas enligt beskrivningen i "Byta ut det yttre
ADF-tackglaset”.

2) Koppla bort batterikabeln fran ADF:en.

4) Montera en ny ADF genom att utféra borttagningen i omvand ordning och se till att ADF:en
sitter fast med de tva fastklammorna.

5) Montera yttre tackglas och skydd.
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5 UNDERHALL

6) Byt ut det uppladdningsbara batteriet och yttre digitala vredet genom att ta bort de tre
fastskruvarna med en stjarnskruvmejsel.

7) Satti det nya uppladdningsbara batteriet och det digitala vredet med hjalp av fastskruvarna
och se till att ADF:en ar ansluten till batteriet.

5.6 Rengora utrustningen

OBS!
Anvand inte starka rengéringsmedel.

1) Rengor hjalmen genom att torka den med en mjuk och torr trasa.

2) Rengor kassettens ytor regelbundet.
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6 FELSOKNING

6 FELSOKNING

Problem

MGojlig orsak

Atgard

Ojamn
avblandning eller
ljusreglering

Fel lage pa huvudbindslet

Se till att justeringen framat/bakat for
huvudbindslet ar instélld pa samma lage pa
bada sidorna av huvudbindslet. Detta
sakerstaller korrekt och lika avstand mellan
filtret for automatisk avblandning (ADF) och
anvandarens égon.

ADF tonar inte ned
eller flimrar

Det framre tackglaset ar
smutsigt eller skadat

Byt ut skyddsglaset.

Sensorerna ar smutsiga

Rengor sensorns yta.

Svetsstrommen ar for lag

Oka kanslighetsnivan.

Problem med batteriet

Kontrollera batteriet och se till att det ar i gott
skick. Se avsnittet Ladda batteriet.

Langsamt svar

Driftstemperaturen ar for lag

Driftstemperaturen ar under -5 °C.

Dalig syn

Det framre/inre tackglaset eller
filtret &r smutsigt

Byt ut glaset.

Otillrackligt omgivande ljus

Oka det omgivande ljuset.

Méorkhetsgradsnumret ar
felaktigt installt

Aterstall morkhetsgradsnumret.

Skyddsfilmen sitter kvar pa det
yttre skyddglaset

Kontrollera att skyddsfilmen tagits bort fran
det yttre tédckglaset innan det anvands for
forsta gangen.

Svetshjalmen
kanns inte saker

Huvudbindslet ar inte korrekt
justerat

Justera om huvudbindslet.

Huvudbindslet ar skadat

Sétt tillbaka huvudbindslet.
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BILAGA

BILAGA
RESERVDELAR
1
Item |Description Part number
1 Sentinel A70PRO Outer cover lens retainer 0700900702
2 | Sentinel A7T0PRO Outer cover lens 0700900703
3 | Sentinel A7TOPRO ADF flip-up shell 0700900704
4 | Sentinel A70PRO ADF (digital dial and battery not included) 0700900705
Sentinel A70PRO ADF external digital dial and battery assembly 0700900706
(with USB-C cable)
5 | Sentinel A7TOPRO inner cover lens 0700900707
6 | Sentinel A7TOPRO LED work light cover lens 0700900708
7 | Sentinel A70PRO LED light kit (with USB-C cable) 0700900709
8 | Sentinel A70PRO Grind protective lens 0700900710
9 | Sentinel A7T0PRO main shell 0700900711
10 |Sentinel A70PRO headgear 0700900713
Sentinel A70PRO LED work light power kit 0700900714
Sentinel A70PRO FR rear head and shoulder cover (FR) 0700900716
Sentinel A70PRO split leather rear head and shoulder cover 0700900717
(optional)
Sentinel A70PRO front neck protector (FR) 0700900718
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Item |Description Part number
Sentinel A70PRO split leather front neck and chest protector 0700900719
(optional)
Sentinel A70PRO Hard Hat Adapter for Slotted Caps 0700900722
© ESAB AB 2026
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